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Opis technologii — Sibland Dekodur Terrazzo

Warunki brzegowe dla wykonywania posadzek Dekodur:

temperatura otoczenia oraz podfoza nie powinna by nizsza niz +5 °C w trakcie
realizacji oraz cyklu dojrzewania posadzki

temperatura powietrza nie moze by¢ wyzsza niz + 30 °C w trakcie realizacji oraz
pierwszego tygodnia dojrzewania posadzki

hala w ktdrej wykonuje sie posadzke musi by zamknieta, pokryta szczelnym dachem,
nie dopuszczalne sg przeciggi moggce powodowacé miejscowe przesuszenia

jezeli konieczne jest stosowanie ogrzewania, nawiew nie moze by skierowany
bezposrednio na posadzke, ogrzewac nalezy powietrze na hali

otwory wjazdowe nalezy w taki sposdb zabezpieczy¢, by wyeliminowaé powstawanie
przeciggéw

nalezy wyeliminowa¢ mozliwos¢ ekspozycji storica na powierzchnie dojrzewajgcej
posadzki

Projekt posadzki betonowej:

Projekt posadzki betonowej powinien zosta¢ wykonany pod konkretne zapotrzebowanie
obcigzeniowe inwestora z uwzglednieniem wszystkich cech eksploatacyjnych planowanej
posadzki.

Elementy cyklu wykonawczego:
- Beton nalezy uktadaé pasami o szerokosci 2 m w srednim tempie okoto 130m2/h.

- W momencie gdy sztywnos¢ mieszanki pozwala na wejscie na nawierzchnie (odcisk okoto 1
cm), nalezy wstepnie obrobi¢ nawierzchnie zacieraczkami mechanicznymi.

- Zaprawe Dekodur WTW TERRAZZO nalezy wymieszaé z wodg, w proporcjach wskazanych
przez producenta (ok. 10-12% wody), uzywajac betoniarki horyzontalnej, o wymuszonym
obiegu lub innego sprzetu nie powodujacego segregacji sktadnikdw mieszanki. Mieszanie
powinno trwac do uzyskania jednolitej masy, okoto 4-5 minut.

- Gotowy jastrych nalezy rozprowadzi¢ pasami o szerokosci 1,5 m. W ilosci 14-23 kg/m2. Do
jego roztozenia i wypoziomowania mozna uzyc: zestawu- fata z prowadnicami skrajnymi,
skrzynek dystansowych, ruchomych watkéw z dystansami lub jakiejkolwiek innej technologii
rozktadania gwarantujacej wypoziomowanie mieszanki.
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- Jastrych nalezy zatrze¢ samojezdnymi lub recznymi zacieraczkami mechanicznymi, podobnie
jak w procesie zacierania posadzek dst. Jakos¢é zatarcia wptynie na wizualny efekt koncowy
oraz wytrzymatosc i jednorodnos¢ nawierzchni. Podczas procesu zacierania kolorystycznych
wersji jastrychow dekodur, nalezy uzywac plastikowych padéw do zacieraczek. Uzywanie
metalowych tarcz spowoduje powstanie przebarwien na nawierzchni.

- Po zakonczeniu procesu zacierania nawierzchnie nalezy zabezpieczyé geowtdkning i folia.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, by podczas procesu dojrzewania posadzka byfa stale przykryta,
nie pojawiaty sie miejsca z podwinietg folia itp. Zalecany czas dojrzewania posadzki pod
powtoka, powinien wynosi¢ minimum 14 dni. Potrzebny czas zalezy od warunkow
wilgotnosciowych i temperaturowych panujacych w miejscu wbudowania nawierzchni.

- Proces polerowania mozna rozpocza¢ dopiero na wysezonowanej posadzce. Zalecany przez
producenta optymalny czas to 21 dni.

- Pierwszy etap szlifowania ma za zadanie usuniecie mleczka cementowego i otwarcie
struktury, wymagane do dalsze obrdébki. Proponowane gradacje oraz ilo$¢ etapdw szlifowania
na mokro segmentami diamentowymi to: 3 x 40#, 1 x 80#, 1 x 1204.

- Wzmocnienie chemiczne nawierzchni (impregnacja) za pomocg natrysku Sibduro200NF,
utwardzacza chemicznego na bazie krzemianu litu w ilosci 0,05 litra/m?2.

- Po minimum 12 h od impregnacji nalezy rozpoczg¢ etapy polerowania. Sugerowane
gradacje oraz ilos¢ etapdéw polerowania na sucho segmentami to 1 x 100#, 1 x 2004, 1 x 400,
1x 800, 1 x 1500

- Etap impregnacji kofcowe] nalezy rozpoczgé¢ od naniesienia impregnatu zwiekszajgcego
odpornos$¢ nawierzchni przed przebarwieniami  w ilosci okoto 0,1 litra/m2. llo$¢ ta jest
zalezna od jakosci wypolerowania nawierzchni i moze zosta¢ zmniejszona do 0,5 litra/m?2.

- Kolejny etap impregnacji posadzki to naniesienie produktu wzmacniajgco — zamykajacego,
polimerowo-krzemianowego - SibBrhilo , w ilosci okoto 0,028 litr/m2. Po naniesieniu
impregnatu, nawierzchnie nalezy obcigzy¢ termicznie polerkami wysokoobrotowymi.
Spowoduje to utwardzenie impregnatu. Zalecane jest by proces ten przeprowadzi¢ w dwdch
krokach, za kazdym razem aplikujgc potowe impregnatu, tj 0,014 litra/m2.

- Przygotowania podtoza pod linie. Proces Srutowania linii nalezy rozpoczgé po zakonczeniu
szlifowania i impregnacji do gtebokosci wymaganej dla materiatu z ktérego wykonywane
beda linie.

Ostateczna ilo$¢ poszczegdlnych etapdw, moze ulec zmianie i zalezy od wielu czynnikéw
takich jak: doswiadczenie wykonawcy, odpowiedni dobdr spoiwa w narzedziach
diamentowych, typ zastosowanych maszyn szlifujgcych itd.
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4. Naprawy uszkodzen i ubytkdw w nawierzchni Dekodur.

Naprawe nalezy przeprowadza¢ materiatem Dekodur R w referencji White PQ zgodnie z
instrukcjg zawartg w kacie technicznej produktu. Nalezy pamietaé, by uszkodzenia w
nawierzchni odkuwac¢ w postaci nieforemnej , bez linii prostych. Uniknie sie dzieki temu
mozliwosci tatwego, optycznego znalezienia miejsca naprawy.

5. Zalecenia dodatkowe:

Zalecamy zastosowanie duzego kombajnu szlifujgcg polerujacego wyposazonego w trzy
gtowice, czterotarczowe z systemem planetarnym oraz mniejsze maszyny jednogtowicowe,
czterotarczowe z systemem planetarnym, sterowane  bezprzewodowo. Maszyny te
gwarantujag duzg wydajnos$¢ (najkrotszy czas wykonania prac w obiektach
wielkopowierzchniowych), wysokg jakos¢ szlifowania i polerowania  (bardziej réwng
powierzchnie niz w przypadku zastosowania maszyn jednogtowicowych, trzytarczowych).
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